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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Yoltage Directive 2014/35/EU, The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/685/EL; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arcwelding power source

Type designation

Fatricator EM 401 from serial number OP 110y XK XK
Fabricator EM 4010 with cooling unit from seral number OP 110 XK XK
Fahricator EM 5010 with cooling unit from serial number OP110YY XX KK

¥ and Y represents digits, 0to 9 in the serial number, where ¥ indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAE AB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www .esab.com

Thefollowing EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

ENIEC 60974-1:2018/A1:2019 ArcWelding Equipment - Part 1 Welding power sources

EN IEC 60974-2:2019 Arcwelding equipment - Part 2. Liquid cooling systems

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2018/1784 Directive 2009/1 25/EC

Arc Welding Equipment - Part 10; Electromagnetic ¢ ompatibility (EM C)

EM B0974-10:2014 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative, that the equipment in question complieswith the safety and
environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
¢‘ ‘ .
VL
Law =0 ce
Gothenburg | PedraMuniz ’

2022-07-20 Standard Equipment Director
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)
- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Fabricator EM401i from serial number OP110YY XX XXXX
Fabricator EM401i with cooling unit from serial number OP110YY XX XXXX
Fabricator EM501i with cooling unit from serial number OP110YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- ENIEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liquid cooling systems

- EN 60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

PRUISSISZ0S 14D Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

T by

Signatures
Gary Kisby UK
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-11-21
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1 SICHERHEIT

1

SICHERHEIT

1.1

Bedeutung der Symbole

Diese werden im gesamten Handbuch verwendet: Sie bedeuten ,,Achtung! Seien Sie
vorsichtig!*

N

GEFAHR!
Weist auf eine unmittelbare Gefahr hin, die unbedingt zu vermeiden ist, da sie
andernfalls unmittelbar zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod fiihrt.

WARNUNG!
Weist auf eine moégliche Gefahr hin, die zu Verletzungen bis hin zum Tod fiihren kann.

VORSICHT!
Weist auf eine Gefahr hin, die zu leichten Verletzungen fiihren kann.

> B b

1.2

WARNUNG!

Lesen Sie vor der Verwendung die Betriebsanweisung und
befolgen Sie alle Kennzeichnungen, die Sicherheitsroutinen des L J

Arbeitgebers und die Sicherheitsdatenblatter (SDBs).

Sicherheitsvorkehrungen

Nutzer von ESAB-Ausristung missen uneingeschrankt sicherstellen, dass alle Personen, die mit oder
in der Nahe der Ausriistung arbeiten, die geltenden Sicherheitsvorkehrungen einhalten. Die
Sicherheitsvorkehrungen missen den Vorgaben flir diesen Ausristungstyp entsprechen. Neben den
standardmaRigen Bestimmungen fiir den Arbeitsplatz sind die folgenden Empfehlungen zu beachten.

Alle Arbeiten missen von ausgebildetem Personal ausgefiihrt werden, das mit dem Betrieb der
Ausrustung vertraut ist. Ein unsachgemafer Betrieb der Ausristung kann zu Gefahrensituationen
fuhren, die Verletzungen beim Bediener sowie Schaden an der Ausristung verursachen kénnen.

1.

Alle, die die Ausrustung nutzen, missen mit Folgendem vertraut sein:

Betrieb,

Position der Notausschalter,

Funktion,

geltende Sicherheitsvorkehrungen,

Schweilk- und Schneidvorgange oder eine andere Verwendung der
Ausrustung.

Der Bediener muss Folgendes sicherstellen:

Es durfen sich keine unbefugten Personen im Arbeitsbereich der
Ausrlstung aufhalten, wenn diese in Betrieb genommen wird.

Beim Zinden des Lichtbogens oder wenn die Ausristung in Betrieb
genommen wird, durfen sich keine ungeschitzten Personen in der Nahe
aufhalten.

Das Werksttick:

muss fur den Verwendungszweck geeignet sein,
darf keine Defekte aufweisen.

0446 455 201 -5- © ESAB AB 2022



1 SICHERHEIT

4. Personliche Sicherheitsausristung:
» Tragen Sie stets die empfohlene personliche Sicherheitsausriistung wie
Schutzbrille, feuersichere Kleidung, Schutzhandschuhe.
» Tragen Sie keine lose sitzende Kleidung oder Schmuckgegenstande wie
Schals, Armbander, Ringe usw., die eingeklemmt werden oder
Verbrennungen verursachen konnen.

5. Allgemeine Vorsichtsmalinahmen

» Stellen Sie sicher, dass das Ruickleiterkabel sicher verbunden ist.

* Arbeiten an Hochspannungsausrustung diirfen nur von qualifizierten
Elektrikern ausgefihrt werden.

+ Geeignete Feuerldschausristung muss deutlich gekennzeichnet und in
unmittelbarer Nahe verfugbar sein.

« Schmierung und Wartung diirfen nicht ausgefiihrt werden, wenn die
Ausrustung in Betrieb ist.

Wenn ausgestattet mit einem ESAB-Kiihler

Verwenden Sie nur von ESAB zugelassenes Kihlmittel. Die Verwendung eines nicht zugelassenen
Kahlmittels kann zu Schaden an der Ausrustung fuhren und die Produktsicherheit geféahrden. In einem
solchen Schadensfall erléschen samtliche Garantieverpflichtungen seitens ESAB.

Bestellinformationen finden Sie im Kapitel "ZUBEHOR" in der Betriebsanweisung.

WARNUNG!
Das Lichtbogenschweil3en und Schneiden kann Gefahren fir Sie und andere Personen
bergen. Ergreifen Sie beim SchweiRen und Schneiden entsprechende Vorsichtsmaflinahmen.

:'? Bei ELEKTRISCHEN SCHLAGEN besteht Lebensgefahr!
~ °

» Berthren Sie keine stromfiihrenden elektrischen Bauteile oder Elektroden
mit bloRer Haut, nassen Handschuhen oder nasser Kleidung.

» Isolieren Sie sich von Erde und Werkstlck.

» Sorgen Sie flr eine sichere Arbeitsposition

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER - Kénnen gesundheitsgefahrdend
sein
» Schweiler mit Herzschrittmachern sollten vor dem Schweif3en ihren Arzt
konsultieren. EMF beeintrachtigen unter Umstanden die Funktionsweise
einiger Schrittmacher.
« Das Arbeiten in EMF hat mdglicherweise andere, bisher unbekannte
Auswirkungen auf die Gesundheit.
» Schweiler sollten die folgenden Vorkehrungen treffen, um das Arbeiten in
EMF zu minimieren:
o Positionieren Sie die Elektrode und die Kabel auf derselben
Seite Ihres Korpers. Sichern Sie sie wenn maoglich mit
Klebeband. Stellen Sie sich nicht zwischen die Elektrode und
die Kabel. Schlingen Sie den Brenner oder das Betriebskabel
niemals um lhren Korper. Halten Sie die Stromquelle des
Schweilgerats und die Kabel soweit von Ihrem Korper entfernt
wie mdglich.
o SchlieRen Sie das Betriebskabel zum Werkstiick so nah wie
mdglich am geschweil3ten Bereich an.

AN

RAUCH UND GASE - Kénnen gesundheitsgeféhrdend sein.

» Bleiben Sie au3erhalb des Rauchbereichs.

* Nutzen Sie eine Ventilation, Entliftung am Lichtbogen oder beides, um
Rauch und Gase aus dem Atembereich sowie dem allgemeinen
Arbeitsbereich abzuleiten.

0446 455 201 -6 - © ESAB AB 2022



1 SICHERHEIT

LICHTBOGENSTRAHLEN — Kénnen Augenverletzungen verursachen und zu
Q Hautverbrennungen fiihren.

» Schitzen Sie Augen und Korper. Verwenden Sie den korrekten
Schweil3schirm und die passende Filterlinse. Tragen Sie Schutzkleidung.

» Schitzen Sie Anwesende durch entsprechende Abschirmungen oder
Vorhange.

I\

GERAUSCHPEGEL - UbermiRige Gerduschpegel konnen Gehdrschiaden
verursachen.

Schutzen Sie lhre Ohren. Tragen Sie Ohrenschitzer oder einen anderen Gehdrschutz.

BEWEGLICHE TEILE — Kénnen Verletzungen verursachen

* Achten Sie darauf, dass alle Turen, Verkleidungsteile und Abdeckungen
geschlossen und gesichert sind. Fir Wartungsarbeiten und
gegebenenfalls zur Fehlerbehebung darf nur qualifiziertes Personal die
Abdeckungen entfernen. Bringen Sie nach Abschluss der
Wartungsarbeiten die Verkleidungsteile und Abdeckungen wieder an, und
schlieRen Sie die Tiren, bevor Sie den Motor starten.

» Stellen Sie den Motor ab, bevor Sie die Einheit montieren oder
anschlie3en.

* Halten Sie Hande, Haare, lose Kleidung und Werkzeuge fern von
beweglichen Teilen.

FEUERGEFAHR

» Funken (Schweilspritzer) kdnnen Brande auslosen. Stellen Sie daher
sicher, dass sich keine brennbaren Materialien in der Nahe befinden.

* Verwenden Sie das Gerat nicht an geschlossenen Behaltern.

HEISSE OBERFLACHE - Teile kénnen brennen

« Beruhren Sie Teile nicht mit bloRen Handen.
» Lassen Sie die Ausristung vor dem Arbeiten abkuhlen.

* Verwenden Sie zum Umgang mit heiRen Teilen geeignetes Werkzeug
und/oder isolierte Schweillhandschuhe, um Verbrennungen zu vermeiden.

0
L3

)
N

o

FEHLFUNKTION - Fordern Sie bei einer Fehlfunktion qualifizierte Hilfe an.
SCHUTZEN SIE SICH UND ANDERE!

VORSICHT!
Dieses Produkt ist ausschlieBlich flr das Lichtbogenschweil3en vorgesehen.

VORSICHT!

Ausristung der Klasse A ist nicht fur den Einsatz in
Wohnumgebungen vorgesehen, wenn eine Stromversorgung tber
das offentliche Niederspannungsnetz erfolgt. Aufgrund von
Leitungs- und Emissionsstoreinflissen kdnnen in diesen
Umgebungen potenzielle Probleme auftreten, wenn es um die
Gewabhrleistung der elektromagnetischen Vertraglichkeit von
Ausristung der Klasse A geht.

0446 455 201 -7 - © ESAB AB 2022



1 SICHERHEIT

HINWEIS!

Entsorgen Sie elektronische Ausriistung in einer
Recyclinganlage!

Gemal EU-Richtlinie 2012/19/EG zu Elektro- und
Elektronikgerate-Abfall sowie ihrer Umsetzung durch nationale
Gesetze muss elektrischer und bzw. oder elektronischer Abfall in
einer Recyclinganlage entsorgt werden.

Als fir diese Ausristung zustandige Person muissen Sie _
Informationen zu anerkannten Sammelstellen einholen.

Weitere Informationen erhalten Sie von einem ESAB-Handler in
lhrer Nahe.

ESAB bietet ein Sortiment an SchweiBzubeh6r und personlicher Schutzausriistung zum
Erwerb an. Bestellinformationen erhalten Sie von einem o6rtlichen ESAB-Handler oder auf
unserer Website.

0446 455 201 -8- © ESAB AB 2022



2 EINFUHRUNG

2 EINFUHRUNG

Der Fabricator 401i und der Fabricator 501i sind Schweiflstromquellen fir das
MIG/MAG-Schweilden, fir das Schweilen mit pulvergefillitem Filldraht (FCAW-S) und das Schweilen
mit umhdillten Elektroden (MMA). Die Stromquellen sind fiir den Einsatz mit folgenden
Drahtvorschubeinheiten ausgelegt:

* Fabricator Feed 304
¢ Fabricator Feed 304w

EM 401i ist mit und ohne eingebauter Kihleinheit erhaltlich.
EM 501i ist nur mit eingebauter Klhleinheit erhaltlich.

Das ESAB-Produktzubehdr wird im Kapitel ,,ZUBEHOR® in dieser Betriebsanweisung
aufgefiihrt.

2.1 Ausrustung

Lieferumfang der Stromquelle:

* 5 m-Ruckleiterkabel mit Erdungsklemme
* 5 m-Netzkabel

* Betriebsanweisung

» Kurzanleitung

» Sicherheitshinweis

0446 455 201 -9- © ESAB AB 2022



3 TECHNISCHE DATEN

3 TECHNISCHE DATEN

Fabricator EM 401i/EM 401i mit Kiihleinheit

Netzspannung 380 -415V +10 %, 50/60 Hz
Netzstromversorgung Sgcmin 1,9 MVA

Primarstrom lyax 380 V 400 V 415V
MIG/MAG 28 A 27 A 25A
E-HAND 29A 28 A 26 A
Einstellbereich (DC)

MIG/MAG 30A/15,5V —-400A/34,0V

E-HAND 30A/21,2V - 400 A/36,0 V

Zulassige Belastung bei MIG/IMAG

60 % ED 400 A/34,0 V

100 % ED 310 A/29,5V

Zulassige Belastung bei MMA

60 % ED 400 A/36,0 V

100 % ED 310A/32,4V

Leistungsfaktor bei maximalem Strom 0,91

Maximale Eingangsleistung im Ruhezustand <35W

Wirkungsgrad bei maximalem Strom 86 %

Leerlaufspannung 65,0V

Empfohlenes Kabel 0,8-1,2mm

Betriebstemperatur

-10 bis +40 °C (14 bis 104 °F)

Transporttemperatur

-40 bis +70 °C (-40 bis 158 °F)

AbmessungenLx B x H

1035 x 500 x 1015 mm (40,7 x 19,6 x 39,9 Zoll)

Gewicht

Gewicht ohne Kihleinheit

102,0 kg (225 Ibs)

Gewicht mit Kihleinheit ohne Kihimittel

107,5 kg (237 Ibs)

Gewicht mit Kihleinheit mit Kihimittel

111,5 kg (246 Ibs)

Isolationsklasse H
Schutzart P23
Anwendungsklasse

Fabricator EM 501

i mit Kiihleinheit

Netzspannung 380 -415V £10 %, 50/60 Hz
Netzstromversorgung Sgcmin 6,2 MVA
Primarstrom I, 380V 400V 415V
MIG/MAG 39A 37A 36 A
MMA 41A 38A 37A
Einstellbereich (DC)

0446 455 201 -10 - © ESAB AB 2022




3 TECHNISCHE DATEN

Fabricator EM 501i mit Kiihleinheit
MIG/MAG 30 A/15,5V — 500 A/39,0 V
MMA 30 A/21,2 V — 500 A/40,0 V
Zulassige Belastung bei MIG/IMAG
60 % ED 500 A/39,0 V
100 % ED 390 A/33,5V
Zulassige Belastung bei MMA
60 % ED 500 A/40,0 V
100 % ED 390 A/35,6 V
Leistungsfaktor bei maximalem Strom 0,91
Maximale Eingangsleistung im Ruhezustand <35W
Wirkungsgrad bei maximalem Strom 87 %
Leerlaufspannung 78,0V
Empfohlenes Kabel 1,0-1,6 mm
Betriebstemperatur -10 bis +40 °C (14 bis 104 °F)
Transporttemperatur -40 bis +70 °C (-40 bis 158 °F)
AbmessungenLxB x H 1035 x 500 x 1015 mm (40,7 x 19,6 x 39,9 Zoll)
Gewicht
Gewicht mit Kihleinheit ohne Kihimittel 111,5 kg (246 Ibs)
Gewicht mit Kihleinheit mit Kiihimittel 115,5 kg (255 Ibs)
Isolationsklasse H
Schutzart IP23
Anwendungsklasse
Kiihlgerat (500 A — 60 % Einschaltzyklus) Nur fur Stromquellen mit Kiihleinheiten
Kihlleistung 1 kW bei 25 °C Umgebungstemperatur
KihlImittel ESABs fertig gemischtes Kihimittel
KihIimittelmenge 451
Maximaler Wasserdurchfluss 1,8 I/min
Max. Druckhub fiir SchweiRbrenner Q,,ax 66,7 PSI (4,6 bar)

Netzstromversorgung, Sgc min

Minimale Kurzschlussleistung im Netz gemaf IEC 61000-3-12.

Relative Einschaltdauer (ED)

Als Einschaltdauer gilt der prozentuale Anteil eines 10-min-Zeitraums, in dem ohne Uberlastung eine

bestimmte Last geschweillt oder geschnitten werden kann. Die Einschaltdauer gilt bei einer
Temperatur von 40 °C (104 °F) oder niedriger.

Schutzart
Der IP-Code zeigt die Schutzart an, d. h. den Schutzgrad gegeniber einer Durchdringung durch
Festkorper oder Wasser.

Mit IP23 gekennzeichnete Ausrlstung ist fur den Einsatz im Innen- und AufRenbereich vorgesehen.

0446 455 201 -1 - © ESAB AB 2022




3 TECHNISCHE DATEN

Anwendungsklasse

Das Symbol zeigt an, dass die Stromquelle fiir den Einsatz in Bereichen mit erhéhtem
elektrischem Gefahrengrad ausgelegt ist.

0446 455 201 -12 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Die Installation darf nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

VORSICHT!

Dieses Produkt ist fur die industrielle Nutzung vorgesehen. Der Einsatz in einer
Wohnumgebung kann Funkstérungen verursachen. Der Benutzer muss entsprechende
Vorkehrungen treffen.

4.1 Standort

Stellen Sie die Stromquelle so auf, dass Ein- und Auslassoffnungen fir die Kihlluft nicht blockiert
werden.

4.2 Anweisungen fiur die
Vorschub-Montagehalterung

WARNUNG!
Betreiben Sie das Gerat nicht ohne die Vorschub-Montagehalterung.

6 Nm/53.1in. b A ¥

M6x16

@((3)

TX-25
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4 INSTALLATION

4.3 Hebeanweisungen

Max 30°

A WARNUNG!
Sichern Sie die Ausristung — besonders
auf unebenem oder abschiissigem

o
Untergrund. >10

0446 455 201 -14 - © ESAB AB 2022



4 INSTALLATION

44

HINWEIS!

Netzstromversorgung

Dieses Gerat entspricht nicht der Norm IEC 61000-3-12. Wenn es an ein offentliches
Niederspannungssystem angeschlossen wird, muss der Hersteller oder Benutzer der
Ausristung ggf. nach Riicksprache mit dem Netzbetreiber sicherstellen, dass das Gerat
angeschlossen werden kann.

Stellen Sie sicher, dass die Schweillstromquelle an die korrekten Versorgungsspannung
angeschlossen ist und durch eine passende Sicherungsgrofie geschiitzt wird. Es muss ein
Schutzerdungsanschluss gemaf den geltenden Bestimmungen hergestellt werden.

Die Stromquelle passt sich automatisch der gelieferten Eingangsspannung an.

Empfohlene Werte fiir MCB-GréBen und Kabelmindestquerschnitt

Fabricator EM 401i/EM 401i mit Kiihleinheit

Netzspannung 380V 3~ 50/60 Hz | 400V 3~50/60 Hz | 415V 3~ 50/60 Hz
Netzkabelquerschnitt 4 x 6 mm2 4 x 6 mm2 4 x 6 mm2
Maximaler Nennstrom Il 5 29A 28A 26 A

lef

MIG/MAG 21A 20A 19A

MMA 22A 21A 20A

Eingangsschutzvorrichtung
(Verteilerkasten)
Miniaturtrennschalter (MCB)

Typ Cund 32 A

Fabricator EM 501i mit Kiihleinheit

Netzspannung 380V 3~50/60Hz | 400V 3~50/60 Hz | 415V 3~50/60 Hz
Netzkabelquerschnitt 4 x 6 mm2 4 x 6 mm2 4 x 6 mm2
Maximaler Nennstrom I 2 41 A 38A 38A

leff

MIG/MAG 30A 28 A 27 A

MMA 31A 29A 28 A

Eingangsschutzvorrichtung
(Verteilerkasten)
Miniaturtrennschalter (MCB)

Typ Cund 32 A

HINWEIS!

Die oben aufgefihrten Netzkabelquerschnitte und Sicherungsgré3en entsprechen den
schwedischen Bestimmungen. Stromversorgungskabel missen in anderen Regionen fir die
Anwendung geeignet sein und den drtlichen und nationalen Vorschriften entsprechen.

Versorgung uiber Generator

Die Stromquelle kann Uber verschiedene Generatortypen versorgt werden. Einige von diesen
erzeugen jedoch méglicherweise keine ausreichende Leistung flr den einwandfreien Betrieb der
Schweillstromquelle. Generatoren mit automatischer Spannungsregelung (AVR) oder einer
gleichwertigen oder besseren Regelung und einer Nennleistung von 240 kW werden empfohlen.

0446 455 201
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4 INSTALLATION

Schaltanweisung

WARNUNG!
Der Netzanschluss muss wahrend der Montage getrennt werden!

WARNUNG!
Warten Sie, bis die DC-Bus-Kondensatoren entladen sind. Die Entladezeit des
DC-Bus-Kondensators betragt mindestens 2 Minuten!

Wenn ein Wechsel des Netzkabels erforderlich ist, muss der Erdanschluss an Bodenplatte und
Ferriten korrekt vorgenommen werden. Die Installation der Ferrite, Scheiben, Muttern und Schrauben
wird auf der folgenden Abbildung verdeutlichet.

0446 455 201 -16 - © ESAB AB 2022



5 BETRIEB

5 BETRIEB

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit der Ausriistung werden im Kapitel
"SICHERHEIT" in diesem Dokument aufgefiihrt. Lesen Sie dieses Kapitel, bevor Sie mit der
Ausriistung arbeiten!

HINWEIS!

Verwenden Sie beim Transport der Ausriistung den dafiir vorgesehenen Griff. Ziehen Sie
niemals an den Kabeln.

WARNUNG!
Stromschlag! Werkstlick oder Schweil3kopf diirfen wahrend des Betriebs nicht beriihrt werden!

5.1 Anschliusse und Bedienelemente
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1. Anschluss (+): MIG/IMAG: Schweil3kabel, 8. 24-V-AC-Netzsteckdose fur Gasregler
MMA: Schweil3kabel oder Massekabel

2. Anschluss (-): MIG/IMAG: Massekabel, MMA: 9. Netzschalter des Kuhlgerats, EIN/AUS
Massekabel oder SchweilRkabel

3. LED-Anzeige, Uberhitzung 10. Kdhlmittelbefullung
4. Anschluss der Drahtvorschubeinheit 11. Min./Max. Kihlmittelmenge
5. Sicherung fur die Eingangsversorgung des 12. ROTER Anschluss fur Kihlmittel (Rucklauf)
Gasreglers zum Kuhlaggregat
6. Netzschalter, EIN/AUS 13. BLAUER Anschluss fur KihImittel vom
Kihlaggregat

7. Netzkabeleinlass

WARNUNG!

Verwenden Sie keinen Gleichstrom im MIG-Modus. Wenden Sie sich bei Bedarf an den
autorisierten ESAB-Kundendienst vor Ort.
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Die folgende Abbildung zeigt das vordere Bedienfeld und die Tasten auf dem Bedienfeld des
Schweilers.
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S.No. | Name Funktion

1 | Endlichtbogenstrom | Passt den Endlichbogenstrom im 4T-Modus und
4T-Wiederholungsmodus an

2 | Endlichtbogenspan |Passt die Endlichtbogenspannung im 4T-Modus und
nung 4T-Wiederholungsmodus an

3 | Arc Force Per Arc Force wird bestimmt, wie der Strom auf Verdnderungen der
Lichtbogenlange reagiert. Ein niedrigerer Wert fuhrt zu einem ruhigeren
Lichtbogen mit weniger Schweilspritzern. Dies ist nur fur das
MMA-Schweil3en relevant.

4 | Drosselung Legt die Dynamik des Lichtbogens fest. Eine geringere Induktivitat fihrt
zu einem harten Lichtbogen und eine héhere Induktivitat zu einem
weichen Lichtbogen.

5 Drahtdurchmesser | Wahlt den Durchmesser des Schweil3drahts aus. Gilt nur fur
MIG-Schweilen

6 | Schweillprozess/Dr | Wahit den Schweillprozess aus

ahttypund Gas |, pogigrant-CO2, (MIG/IMAG)
» Fest-Mischgas, (MIG/MAG)
+ Kerndraht, (MIG/MAG)

*  MMA-Schweilden

Wenn der MMA-Modus ausgewahlt werden soll, halten Sie die Taste 2
Sekunden lang gedriickt. Um den MMA-Modus wieder zu verlassen,
einmal dricken.

HINWEIS!
Die Gasoptionen gelten nur fir Festdrahte und nicht fur
Kerndrahte.
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S.No. | Name Funktion

7 | Schweillsteuereinh | Wahlt den Steuerungsmodus fur das Schweil3en aus (2T, 4T,
eit 4T-Wiederholung).
Siehe Kapitel ,,5.3 Schweillsteuerungsmodus®.

8 | Gaserkennung Erkennt den Gasfluss.

9 | Werte-Einstellknopf | Manuelle Anpassung fir

» die Stromstarke fir den MMA-Prozess

» die Endlichtbogenspannung, den Endlichtbogenstrom, die
Induktivitat fir den MIG/MAG-Prozess und

» die Stromstarke und die Spannung innerhalb der
angegebenen Bereiche.

Interne Meniifunktion

1.

2.

3.

4.

Driicken Sie gleichzeitig 3 Sekunden lang die Tasten ,Lichtbogenstrom” und
,Lichtbogenspannung® (siehe Punkt und 2 im Kapitel ,Anschliisse und
Steuerungen®), um das interne Meni aufzurufen, und driicken Sie gleichzeitig die
Tasten ,Lichtbogenstrom® und ,Lichtbogenspannung®, um die internen
Mendeinstellungen zu verlassen.

Verwenden Sie in der internen Meniieinstellung den Knopf auf dem Bedienfeld, um
zwischen den Menuoptionen auf derselben Ebene zu wechseln und die
Parameterwerte anzupassen.

In der internen Mendeinstellung wird die Induktivitatsschaltflache auf dem Bedienfeld
als Bestatigungstaste fir die Parameterauswahl verwendet.

Wenn die einzelnen Parameter im internen Menu eingestellt werden und das
Digitaldisplay ,AUS* anzeigt, ist der aktuelle Parameter der Standardparameter der
Schweillstromquelle, und wenn das Digitaldisplay andere Werte anzeigt, ist dies der
vom Benutzer eingestellte Parameter.

Code Beschreibung | Standar Bereich Erlauterung des internen Meniis
d
FO1 | Standardwerkseins
tellungen
wiederherstellen
FO02 |Vorgegebene SPd
Drahtvorschubgesc
hwindigkeit
Langsame MIG/MAG: Die
Drahtvorschubgesc Drahtvorschubgeschwindigkeit,
hwindigkeit bevor der Schweillichtbogen
F10 S —— AUS 114-18 ziindet oder bevor der Fiilldraht mit
(Kriechstart) dem Werksttck in BerGihrung
kommt
F11 | Vorgaszeit 0-25s MIG/MAG: Gasflusszeit bevor der
AUS :
Lichtbogen startet
F14 | Nachgaszeit AUS |0-25s MIG/MAG: Gasflusszeit nach
Lichtbogenende
F20 |DC- AUS |12-45V MIG/MAG: Die Spannung am Ende
Rickbrennspannu des Schweillvorgangs, um einen
ng Teil des Drahtes an der Spitze zu
schmelzen, um zu verhindern, dass
der Draht am Werkstlck haftet
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Code Beschreibung | Standar Bereich Erlauterung des internen Meniis
d
F21 |DC-Rickbrennzeit AUS [0-1,00s MIG/MAG: Zeit fiir
DC-Rickbrennspannung. Eine
langere Zeit fuhrt dazu, dass die
Kontaktspitze schmelzen kann
F22 | DC-Schneidzeit AUS |0-1,00s MIG/MAG: Die Funktion besteht
darin, offensichtliche kleine Kugeln
am Ende des Drahtes nach dem
Schweillen zu verhindern und die
Erfolgsrate des nachsten
Lichtbogenstarts zu verbessern.
Dieser Parameter wird in
Verbindung mit der
Ruckbrennspannung und der
Ruckbrennzeit verwendet
F25 |Lichtbogenziindsp AUS |[12-38V (EM 401i) MIG/MAG: Hohere Werte fur
annung 12 — 45 V (EM 501i) L!chtbogenzgndstrom und
Lichtbogenzindspannung zur
F26 | Lichtbogenzindstr AUS |30-400A (EM 401i) |Verbesserung des
om 30 — 500 A (EM 501i) Lichtbogenstart-Fusionseffekts.
F27 |Lichtbogenstartzeit | AUS |0-10,0s MIG/MAG: Die Dauer des
Lichtbogenstartstroms und der
Lichtbogenstartspannung.
F50 |Lichtbogenziindsp AUS |30-400A (EM401i) |MMAW: Strom in dem Moment, in
annung 30 — 500 A (EM 501i) derr_1_ die Elektrode das Grundmetall
berthrt
F51 | Hot-Start-Strom AUS |0-100A MMAW: Zusatzlicher Strom beim
Lichtbogenstart, basierend auf dem
angegebenen Schweillstrom.
FBO |Abfrage der 010 - 104
Board-Software 110 — 102
und . - Fur Servicezwecke
Hardwareversion 210-103
300 — 201
FB1 |Abfrage des Err - Fur Servicezwecke
Fehlerdatensatzes
FB2 |Abfrage des C50 - Fir Servicezwecke
Maschinenmodells
5.2 SchweiRsteuerungsmodus

M

2-Takt

Beim 2-Takt-Schweilien startet die Gasvorstrdomung, wenn der Ausléser am
Schweil3brenner betatigt wird. Danach startet der Schwei3vorgang. Durch Loslassen

des AuslOsers halt der Schweilvorgang komplett an und die Gasnachstrémung setzt

ein.

0446 455 201
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1

1)

4-Takt

Beim 4-Takt-Schweilden startet die Gasvorstrémung, wenn der Ausléser am
Schweillbrenner betatigt wird. Beim Loslassen des Ausldsers beginnt der
Drahtvorschub. Der SchweilRvorgang wird fortgesetzt, bis der Ausldser erneut betatigt
wird. Danach stoppt der Drahtvorschub. Beim Loslassen des Auslosers setzt die
Gasnachstrémung ein.

4-Takt-Wiederholung

Wenn der Brennerausléseschalter gedrickt wird, beginnt der Gasfluss und es wird ein
Lichtbogen erzeugt. Wenn der Ausldseschalter losgelassen wird, wird die
Lichtbogengenerierung gesperrt. Wenn der Ausléseschalter wieder eingedriickt wird,
wird der Endlichtbogen mit der Endlichtbogenspannung und dem Endlichtbogenstrom
erzeugt. Wenn der Schalter wieder losgelassen wird, wird der SchweilRvorgang
gestoppt. Wenn der Ausléseschalter innerhalb von zwei Sekunden erneut eingedrtickt
und gehalten wird, beginnt das Schweif3en mit wiederholtem Endlichtbogen. Wenn der
Schalter losgelassen wird, stoppt der wiederholte Endbogen. Wenn der Schalter nicht
innerhalb von 2 Sekunden erneut eingedrickt wird, stoppt das Schweillen mit
wiederholtem Endlichtbogen.

2-Takt-Modus (SchweiRen ohne Endlichtbogen)

0446 455 201
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4-Takt-Modus (SchweiBen mit Endlichtbogen)

ON ON

Welding
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Gas o
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Welding
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4-Takt-Wiederholmodus (SchweiBen mit wiederholtem Endlichtbogen)
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Welding
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—_— — I

Welding
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Wire
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Welding
current

> « > <« > > >

o
Sendgas  Starting Weld Ending Delayedgas Send gas Ending  Wire sticking Delayed gas
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5.3 Anschluss von SchweiR- und Massekabel

Die Stromquelle besitzt zwei Ausgange: Pluspol (+) und Minuspol (-) fiir den Anschluss von Schweil3-
und Massekabel.

Schlieen Sie das Massekabel des negativen Anschluss an die Stromquelle an. Stellen Sie sicher,
dass die Kontaktklemme des Massekabels am Werkstiick angeschlossen ist und dass ein guter
Kontakt zwischen dem Werkstlick und dem Ausgang fir das Massekabel an der Stromquelle besteht.
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Empfohlene maximale SchweiBstromwerte fiir das SchweiB-/Massekabel (Kupfer) bei einer
Umgebungstemperatur von +25 °C und einem normalen Zyklus von 10 Minuten

KabelgréRe Relative Einschaltdauer (ED) Spannungsabfall/
mm2 100 % 60 % 35 % 10m
50 290 A 320 A 370 A 0,35 V/100 A
70 360 A 400 A 480 A 0,25 V/100 A
95 430 A 500 A 600 A 0,19 V/100 A

Empfohlene maximale SchweilRstromwerte fiir das Schwei-/Massekabel (Kupfer) bei einer
Umgebungstemperatur von +40 °C und einem normalen Zyklus von 10 Minuten

KabelgréRe Relative Einschaltdauer (ED) Spannungsabfall/
mm? 100 % 60 % 35% 10m
50 250 A 280 A 320 A 0,35 V/100 A
70 310A 350 A 420 A 0,25 V/100 A
95 380 A 440A 530 A 0,19 V/100 A

54  Symbole und Funktionen

Hauptstromschalter Uberhitzung (3)

Schutzerdung Positionierung der Hebedse

Arc Force ﬁ Drosselung
I

Gaserkennung MMA-Schweillen

LichtbogenschlieRstrom/En LichtbogenschlieRspannung/Endlicht
dlichtbogenstrom AV} bogenspannung

BIO)EECH

5.5 Uberhitzungsschutz

Die SchweiRstromquelle besitzt einen Uberhitzungsschutz, der bei zu hoher Temperatur aktiviert wird.
In diesem Fall wird der Schweifldstrom unterbrochen, und eine Anzeigelampe leuchtet als
Uberhitzungsmeldung auf. Der Uberhitzungsschutz stellt sich automatisch zuriick, wenn die
Temperatur wieder auf normale Betriebswerte gesunken ist.
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5.6 Geblasesteuerung

Der Lufter l1auft wahrend des Systemstarts, und er lauft nur 10 Minuten weiter, wenn kein Betrieb
besteht.

Beim Fabricator EM 401i lauft der Lifter bei einem Schweil3strom unter 200 A mit niedriger Drehzahl.
Wenn der Schweil3strom tber 200 A steigt, lauft der Lifter mit hoher Geschwindigkeit.

Beim Fabricator EM 501i l1auft der Lufter bei einem Schweildstrom unter 300 A mit niedriger Drehzahl.
Wenn der Schweil3strom Uber 300 A steigt, lauft der Lufter mit hoher Geschwindigkeit.

Nach dem Stoppen des Schweillvorgangs lauft der Lufter 10 Minuten lang weiter, und die Stromquelle
schaltet in den Ruhebetrieb (Energiesparmodus).

5.7 Nutzung des Kuhlaggregats

VORSICHT!

Wichtig! Schalten Sie das Kiihlaggregat beim MMA-Schweif3en oder bei der Verwendung
luftgekiihlter MIG/WIG-Schweiltbrenner AUS, um einen GbermaRigen Pumpenverschleil® zu
vermeiden. Andernfalls arbeitet die Pumpe gegen ein geschlossenes Ventil.

Schalten Sie das Kihlaggregat bei der Verwendung eines wassergekuhlten
WIG-SchweiRbrenners EIN, um Beschadigungen am Kabelsatz zu vermeiden.

5.8 Kiuhlmittelanschluss

Far einen storungsfreien Betrieb empfehlen wir, die Héhendifferenz zwischen Kihlaggregat und
wassergekihltem MIG/MAG-SchweilRbrenner auf 8,5 m zu begrenzen.

5.9 KuhlImitteldruckregler

Die Pumpe verfiigt tiber ein integriertes Uberdruckventil. Das Ventil éffnet sich bei einem zu hohen
Druck schrittweise. Dies kann vorkommen, wenn ein Schlauch geknickt ist und so der Durchfluss
unterbrochen wird.
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6.1 Wartung

WARNUNG!
Der Netzanschluss muss wahrend der Reinigung und/oder Wartung getrennt werden!

VORSICHT!
Nur Personen mit dem entsprechenden elektrischen Fachwissen (befugtes Personal) dirfen
Sicherheitsabdeckungen entfernen.

A VORSICHT!
Fir dieses Produkt gilt eine Herstellergarantie. Jeglicher Versuch, Reparaturarbeiten durch
nicht autorisierte Service-Center oder Service-Techniker durchfihren zu lassen, fihrt zum
Erléschen der Garantieanspriiche.

HINWEIS!
Eine regelmaRige Wartung ist wichtig fir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb.

HINWEIS!
Fihren Sie die Wartungsarbeiten in stark verschmutzten Umgebungen haufiger durch.

Stellen Sie vor jeder Verwendung sicher:

* Produkt und Kabel sind nicht beschadigt,
* Der Brenner ist sauber und nicht beschadigt.

6.2 Routinemafige Wartung

Wartungsplan unter normalen Bedingungen. Uberpriifen Sie die Ausriistung vor jeder Verwendung.

Intervall Zu wartender Bereich

Alle 3 Monate %

Reinigen der UberprUfenﬁ oder Austauschen
SchweilRanschlisse. der Schweil’kabel.

Alle 6 Monate

Reinigen der Innenbereiche der
Ausrlstung. Verwenden Sie
trockene Druckluft mit 4 bar
Druck.
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6.3 Stromquelle

Um die Leistung aufrechtzuerhalten und die Lebensdauer der Stromquelle zu verlangern, ist es
dringend notwendig, sie regelmafig zu reinigen. Wie oft hangt ab von:

» Schweillvorgang

» Lichtbogenzeit

* Arbeitsumgebung

* Die Umgebung, die unter anderem zum Verschleil3 beitragt.

Far den Reinigungsvorgang benétigte Werkzeuge:

¢ Torx-Schraubendreher, T25 und T30
¢ trockene Druckluft mit einem Druck von 4 bar

» Schutzausristung wie Gehdrschutz, Schutzbrille, Maske, Handschuhe und
Sicherheitsschuhe

VORSICHT!
Stellen Sie sicher, dass der Reinigungsvorgang in einem entsprechend vorbereiteten
Arbeitsbereich stattfindet.

Reinigungsvorgang

VORSICHT!
Die Reinigung sollte von einem autorisierten Servicetechniker durchgefuhrt werden.

1. Trennen Sie die Netzstromversorgung.

WARNUNG!
Warten Sie, bis die DC-Bus-Kondensatoren entladen sind. Die Entladezeit
des DC-Bus-Kondensators betragt mindestens 2 Minuten!

2. Entfernen Sie die seitlichen Abdeckungen von der Stromquelle.
3. Entfernen Sie die obere Abdeckung von der Stromquelle.
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4. Entfernen Sie die Kunststoffabdeckung zwischen der Warmeableitung und dem
Geblase (1).

5. Reinigen Sie die Stromquelle wie folgt mit Druckluft (4 bar):

» Den oberen, hinteren Teil.

* Von der Riickabdeckung durch die sekundare Warmeableitung.

+ Die Spule, den Tranformator und den Stromflihler.

+ Die Stromkomponenten, von der Hinterseite hinter dem PCB15AP1.
+ Die Ersatzleiterplatte auf beiden Seiten.

6. Stellen Sie sicher, dass auf keinem Teil Staub liegen bleibt.

7. Montieren Sie die Kunststoffabdeckung zwischen der Warmeableitung und dem
Geblase (1), und stellen Sie sicher, dass sie korrekt an der Warmeableitung
angebracht ist.

8. Bauen Sie die Stromquelle nach der Reinigung wieder zusammen, und fiihren Sie
Tests gemal IEC 60974-4 durch. Befolgen Sie das Verfahren im Abschnitt ,Nach
Reparatur, Inspektion und Test" im Servicehandbuch.

6.4  Kuhleinheit

Staub, Schleifstaub, Spane

Der Luftstrom durch das Kihlaggregat fihrt Partikel mit sich, die im Kiihlelement eingeschlossen sind.
Dies gilt insbesondere fiir schmutzintensive Arbeitsumgebungen. Dadurch wird die Kihlleistung
herabgesetzt. Aus diesem Grund sollte die Einheit regelmafig mit Druckluft saubergeblasen werden.

Das Kiihimittelsystem

Im System muss das empfohlene Kihimittel eingesetzt werden. Ansonsten kann es zu einer
Klumpenbildung kommen, wodurch Pumpe, Wasseranschlliisse oder Elemente blockiert werden
kénnen. Ein Spllen ist ausschliellich tGber den roten Wasseranschluss moglich. Leeren Sie den Tank
anschlielend manuell, also Uber seine Einfllléffnung.
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6.5

Verwenden Sie nur fertig gemischtes ESAB-Kiihimittel, siehe Kapitel ,ZUBEHOR®.

» Flllen Sie Kihimittel ein. (Der Flussigkeitsstand muss zwischen oberer und unterer

Einfullen von Kuhimittel

Markierung liegen.)
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A VORSICHT!

Das Kuhlmittel muss als chemischer Abfall entsorgt werden.

HINWEIS!

Beim Anschluss eines Schweiflbrenners oder von KihImittelschlauchen mit
einer Lange ab 5 m muss KuhImittel aufgefiillt werden. Beim Anpassen des
Flussigkeitsstands durch Aufflllen missen die Kihimittelschlauche nicht

abgenommen werden.
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7 FEHLERBEHEBUNG

7

FEHLERBEHEBUNG

Fihren Sie immer erst diese Priifungen und Kontrollen durch, bevor Sie einen autorisierten
Servicetechniker anfordern.

°A

°V

o |

In der folgenden Tabelle werden die Fehlercodes des Schweillgerats sowie die Ursachen und
Lésungen beschrieben

Angezeigter Inhalt
Fehle ..
rcode | Linkes Rechtes Fehler Ursache Lésung
Display Display
FOO0 FOO Keine Selbsttest beim
Einschalten
E1 E1 Keine Schweillbrennerfehle | Beim Einschalten Schalten Sie den
r des Gerates ist der | Schalter aus.
Schweillbrenner- Ersetzen Sie den
Ausloseschalter Schweil3brenner.
eingeschaltet. Der
Schalter ist
moglicherweise
defekt.
E2 E2 Keine Ubertemperatur der | Die OKC-Klemme Stellen Sie sicher,
Ausgangsklemme und das dass die
Schweil3kabel sind OKC-Klemme und
nicht das Schweillkabel
ordnungsgemaln ordnungsgemaln
angeschlossen. Der | angeschlossen sind.
Kupferquerschnitt Verwenden Sie
des Kabel mit korrektem
Ausgangsstromkabel | Querschnitt. Wahlen
s ist zu klein. Das Sie ein geeignetes
OKC-Ausgangskabel | OKCKabel aus.
erflllt nicht die Stellen Sie sicher,
Spezifikation. Der dass die Lufterfligel
Lufter funktioniert nicht durch
nicht oder wird Fremdkorper
langsamer. eingeklemmt
werden.
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Angezeigter Inhalt

Fehle ..

rcode | Linkes Rechtes Fehler Ursache Lésung
Display Display

E3 E3 Keine Anormale Das Stellen Sie sicher,

Eingangsleistung Eingangsnetzkabel |dass die
ist nicht richtig Eingangskabel
angeschlossen. Es | richtig
tritt eine angeschlossen sind.
Uberspannung der | Stellen Sie sicher,
Eingangsleistung dass alle drei
auf. Es tritt eine Eingangsphasen
Unterspannung der | vorhanden sind.
Eingangsleistung
auf. Eine
Phasen-
Unsymmetrie der
Eingangsleistung tritt
auf. Die
Eingangsleistungsfre
quenz Uberschreitet
den Bereich.

E4 E4 Keine IGBT- oder Der Nennlastzyklus | Stellen Sie sicher,
Diodenubertemperat | wird Uberschritten. dass der Benutzer
ur Die Entliftung des den Nennlastbereich

Gehauses ist nicht Uberschreitet.

blockiert. Der Lifter | Stellen Sie sicher,

funktioniert nicht dass der Lufter nicht

oder wird langsamer. | blockiert ist. Stellen
Sie sicher, dass die
Lufterfligel nicht von
Fremdkorpern
eingeklemmt
werden.

ES5 E5 1-8 Schalttastenfehler Die Taste funktioniert | Uberpriifen Sie die
nicht. Die Taste I0st | Taste, und stellen
sich nach dem Sie sicher, dass sie
Dricken nicht mehr. | nicht festklebt.

E6 E6 Keine Ausgangsuberstrom |Der Ausgang ist Stellen Sie sicher,
kurzgeschlossen dass der Ausgang
oder der Strom ist zu | nicht
hoch. kurzgeschlossen ist.

E7 E7 Keine Eingangsstromfehler |Das Stellen Sie sicher,
Eingangsnetzkabel |dass die
ist nicht richtig Eingangskabel
angeschlossen. Es | richtig
tritt ein angeschlossen sind.
Phasenausfall oder | Stellen Sie sicher,
eine dass die
Phasen- Netzspannung
Unsymmetrie der korrekt ist.
Eingangsleistung
auf.
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Angezeigter Inhalt
Fehle .
rcode | Linkes Rechtes Fehler Ursache Lésung
Display Display
ES8 E8 Keine Ausgangsuberspann | Die Stellen Sie sicher,
ung Eingangsspannung |dass die
ist zu hoch. Die Eingangsspannung
Ausgangskabel sind | korrekt ist. Stellen
nicht richtig Sie sicher, dass die
angeschlossen. Ausgangskabel
richtig
angeschlossen sind.
E9 E9 Keine Uberstrom auf der Der Ausgang ist Stellen Sie sicher,
Primarseite kurzgeschlossen. dass der Ausgang
nicht
kurzgeschlossen ist.
E10 E10 Keine Uberspannung auf Die Stellen Sie sicher,
der Priméarseite Eingangsspannung |dass die
ist zu hoch. Eingangsspannung
korrekt ist.
E11 E11 Keine Stromsensor Der Steckverbinder |Beachten Sie den
getrennt des Stromsensors ist | Hinweis unter der
getrennt oder Tabelle
beschadigt.
E12 E12 Keine Leiterplatte nicht Die Leiterplatte ist Beachten Sie den
registriert nicht zertifiziert. Hinweis unter der
Tabelle
E13 E13 Keine Uberstrom des Der Schweil3draht ist | Priifen Sie, ob der
Drahtvorschubmotor | blockiert oder steckt | Schweil3draht
S fest blockiert ist oder
feststeckt
E14 E14 1/2 Gas-Magnetventil an | Das Prifen Sie, ob das
der Kabelzufiihrung | Gas-Magnetventil Ventil
hat einen kurzgeschlossen
Kurzschluss oder oder beschadigt ist;
eine Beschadigung; | prifen Sie, ob das
Gas-Magnetventil- Ventil gedffnet ist
Stromkreisunterbrec | oder ob das Kabel
hung oder abgeklemmt ist;
Kabeltrennung
E17 E17 Keine Der Messgeber des | Loses Steuerkabel Prifen Sie, ob das
Drahtvorschubmotor |oder Draht Steuerkabel lose ist
s hat eine oder ob der
Unterbrechungsstoru Drahtvorschub
ng im Schaltkreis klemmt
HINWEIS!

Wenden Sie sich an das autorisierte ESAB-Wartungspersonal.

Fihren Sie immer erst diese Prifungen und Kontrollen durch, bevor Sie einen autorisierten
Servicetechniker anfordern.
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Fehlertyp BehebungsmaBnahme

Kein Lichtbogen. + Kontrollieren Sie, ob der Schalter fir die Netzspannung
eingestellt ist.

* Prifen Sie, ob Netz-, Schweil3- und Massekabel korrekt
angeschlossen sind.

* Vergewissern Sie sich, dass der korrekte Stromwert
eingestellt ist.

+ Uberpriifen Sie die Netzspannungssicherungen.

Der Schweil3strom wird wahrend |+ Kontrollieren Sie, ob der thermische
des Schweil3ens unterbrochen. Uberhitzungsschutz aktiviert wurde. (Orange
LED-Anzeige an der Vorderseite leuchtet.)

Der Uberhitzungsschutz wird + Stellen Sie sicher, dass die Nennwerte der Stromquelle

haufig ausgeldst nicht Uberschritten werden (also dass keine
Uberlastung der Stromquelle vorliegt).

+ Prifen Sie, dass die Umgebungstemperatur nicht Gber
der fur die Einschaltdauer ausgelegten Temperatur von
40°C (104°F) liegt.

Unzureichende Schweillleistung |+ Prifen Sie, ob Schweilistrom- und Massekabel korrekt
angeschlossen sind.

* Vergewissern Sie sich, dass der korrekte Stromwert
eingestellt ist.

* Vergewissern Sie sich, dass die korrekten
Schweilldrahte verwendet werden.

+ Uberprifen Sie die Sicherungen fiir die
Hauptstromversorgung.

Unzureichende Kiihlleistung * Reinigen Sie das Kiihlelement mit Druckluft.
» Kontrollieren Sie den Kihimittelstand.

+ Prifen Sie, ob der Ein/Aus-Schalter am Kiihlaggregat
EINGESTELLT ist.

VORSICHT!
Reparaturen und elektrische Arbeiten sind von einem autorisierten ESAB-Servicetechniker
auszufiihren. Verwenden Sie nur ESAB-Originalersatzteile und ESAB-Originalverschleif3teile.

0446 455 201 -32- © ESAB AB 2022




8 ERSATZTEILBESTELLUNG

8 ERSATZTEILBESTELLUNG

VORSICHT!
Reparaturen und elektrische Arbeiten sind von einem autorisierten ESAB-Servicetechniker

auszufiihren. Verwenden Sie nur ESAB-Originalersatzteile und ESAB-Originalverschleif3teile.

Der Fabricator EM 401i/EM 401i mit Kiihleinheit/EM 501i mit Kiihleinheit ist gemal den
internationalen Normen EN/IEC 60974-1, EN/IEC 60974-2 und EN/IEC 60974-10 ausgelegt und
gepruft. Nach dem Abschluss von Service- oder Reparaturarbeiten missen die ausfihrenden
Personen sicherstellen, dass das Produkt weiterhin den Vorgaben der oben genannten Standards

entspricht.

Ersatz- und Verschleil3teile kdnnen Gber lhren nachstgelegenen ESAB-Handler bestellt werden, siehe
esab.com. Geben Sie bei einer Bestellung Produkttyp, Seriennummer, Bezeichnung und
Ersatzteilnummer gemaR Ersatzteilliste an. Dadurch wird der Versand einfacher und sicherer gestaltet.
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ANHANG

ANHANG

BESTELLNUMMERN
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Ordering number Denomination Type Notes
0446 400 884 Power source Fabricator EM 401i CE
0446 400 883 Power source Fabricator EM 401i with cooling unit | CE
0446 400 882 Power source Fabricator EM 501i with cooling unit | CE
0446 455 * Instruction manual

0463 802 001 Service manual

0463 810 001 Spare parts list

Die drei letzten Ziffern in der Dokumentnummer des Handbuchs zeigen die Version des Handbuchs
an. Daher werden sie hier durch * ersetzt. Stellen Sie sicher, dass Sie ein Handbuch mit einer
Seriennummer oder Softwareversion verwenden, die dem Produkt entspricht, sieche Vorderseite des

Handbuchs.

Technische Dokumentation steht im Internet zur Verfligung unter: www.esab.com

0446 455 201
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ANHANG

BLOCKSCHALTBILD
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ANHANG

ACCESSORIES

0446 401 881

Fabricator Feed 304

0446 401 882

Fabricator Feed 304w

Connection set, 70mm2, 19 poles

0459 836 880 2m

0459 836 881 5m

0459 836 882 10m

0459 836 884 25m

Connection set water, 70mm2, 19 poles

0459 836 890 2m

0459 836 891 5m

0459 836 892 10m

0459 836 894 25m

Connection set water, 95mmz2, 19 poles

0459 836 990 2m

0459 836 991 5m

0459 836 992 10m

0459 836 994 25m

0465 720 002 ESAB ready mixed coolant (10 1/ 2.64 gal)
Use of any other cooling liquid than the
prescribed one might damage the equipment.
In case of such damage, all warranty
undertakings from ESAB cease to apply.
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ANHANG

0447 014 001 Converter plug for gas heater supply
L
/
0447 617 880 Wire Feed mounting bracket kit
Applicable only for Wirefeeder assembled with
Wheel kit
0446 455 201 -37- © ESAB AB 2022



A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

Kontaktinformationen finden Sie unter http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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